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in that the spindel (6, 7) is arranged in such a way that it is linearly movable along the first 
axis of rotation. 

(57) Abrege : Bobinoir (1) essentiellement constitu6 d'un chassis (2). ce chassis comportant 
au moins une broche (6, 7) ad^t6e pour supporter au moins un gateau, ladite broche (6, 7) 
6tant mobile en rotation autour d'un premier axe sensiblement perpendiculaire au diam^tre du 
gateau, et au moins un dispositif (8) de positionnement et de guidage adapts pour positionner 
et guider au moins un fil sur la broche (6. 7) en rotation. caract6ris6 en ce que la broche (6, 7) 
est mont^e mobile lin^airement suivant le premier axe de rotation. 
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BOBINOIR A COURSES DECOUPLEES POUR FIBRES THERMOPLASTIQUES 

La pr6sente invention est relative d un disposltif permettant d'assurer 
l*6tirage et i'enroulement de fils thermoplastiques, notamment de verre. 

On rappelle que la fabrication de fils de venre de renforcement resulte 
d'un processus industriel complexe qui consiste § obtenir des fils a partir de 
filets de verre fondu s'6coulant au travers des orifices de filieres. Ces filets sont 
^tir^s sous forme de filaments continus, puis ces filaments sont rassembl^s en 
fils de base, lesquels fils sont ensulte collect6s sous forme d'enroulements. 

Au sens de Tinvention, les enroulements se pr§sentent sous forme de 
bobines, ou plus pr6cis6ment encore sous fomie de « giteaux », ces gSteaux 
6tant destines plus partlculi6rement pour des applications relevant du 
renforcement. 

La mise sous forme de gateau est r6alis§e d I'aide de bobinoirs, qui 
comme leur nom I'indique, sont charges d'enrouler a tres haute vitesse (environ 
10 ^ 50 metres par seconde) les fils de verre qui ont et6 prealablement 
ensim6s. 

Ces bobinoirs assurent I'^tirage et I'enroulement de ces filaments et les 
paramfetres de fonctionnement de ces bobinoirs conditionnent avec ceux de la 
filiere les caracteristiques dimensionnelles du fil. notamment le titre exprim6 en 
tex (le tex §tant le poids en grammes de 1000 metres de fibres ou fils). 

Ainsi, pour garantir un titre constant du fil durant toute la phase 
d'§laboration du gSteau malgr6 I'augmentatlon de son diam^tre, la vitesse de 
I'organe d'enroulement du bobinoir est assen/ie de mani§re d assurer une 
Vitesse Iin6aire d'enroulement du fil constante bien que sa vitesse angulaire 
varle, cet asservissement de vitesse 6tant r6alis6 en faisant diminuer la vitesse 
de rotation de la broche qui supporte le gateau en fonction de I'augmentation de 
son diam^tre. 

Un autre param§tre important qui conditionne I'obtention d'un gateau de 
qualit6 optimale consiste dans son aptitude a §tre facilement deroul6, sans 
presence de boucles. de noeuds parasites, avec limitation des frottements. 
Cette aptitude au dSroulement est detennin6e par la nature de la loi de 
construction (qui determine le grosslssement du gateau) qui a 6t6 g6n6r6e par 
le bobinoir au cours de la fomiation du gateau. Cette loi de construction 
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integre de nombreux parametres, dont Tun des plus importants est constitue 
par le rapport de croisure, souvent appele RC et le titre du fil. 

Pour imprimer un rapport de croisure donn6 h un gateau, les bobinoirs 
de I'art anterieur generent une cinematique ou une course particuliere au fil 
a partir de la combinaison de deux mouvements : un premier mouvement qui 
imprime une course primaire au fil et un second mouvement qui imprime une 
course secondaire au fil, les premier et second mouvements sont 
generalement appliques par un unique organe a mouvement combine qui est 
plus generalement connu sous le nom de dispositif d'encroisure. 

A toutes fins utiles, on donne ci-apres la definition du rapport de 
croisure (RC): 

(RC)= Vitesse de rotation de la broche qui supporte et entraine le 
gateau/ Vitesse de rotation du dispositif d'encroisure. 

Ces bobinoirs connus sont essentiellement constitues d'un chassis 
generalement positionne en dessous d'une filiere, ce chassis supportant le 
dispositif d'encroisure et au moins une broche mobile en rotation, cette 
broche etant adaptee d'une part, pour generer le gateau et d'autre part, 
pour supporter ce dernier. 

Classiquement un dispositif d'encroisure comporte un organe conforme 
en helice, cette helice mobile en rotation autour d'un axe permet de 
positionner le fil sur la broche en rotation, le mouvement imprime par I'helice 
consistant essentiellement en un mouvement d'oscillations ou de battements 
uniquement sur une portion de longueur du gateau, ce mouvement 
constituant la course primaire. 

Pour obtenir la capacite totale d'enroulement, il est necessaire que 
I'helice ou tout autre dispositif equivalent tel que notamment un curseur 
mobile lineairement au sein d'une gorge, puisse decrire tout ou partie de la 
longueur du gateau. A cette fin, dans les bobinoirs connus, I'helice est 
montee mobile selon un mouvement relativement lent de va et vient en 
translation sur un arbre solidaire du chassis et parallele a I'axe de la broche, 
ce deuxieme mouvement de translation imprimant la course secondaire au fil 
et lui permettant ainsi de couvrir tout ou partie de la longueur du gateau. 

On comprend que pour decrire la totalite de la longueur du gateau, le 
fil se deplace, a partir d'un point sensiblement immobile globalement situe en 
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aval de la filiere, dans un cone dont I'ouverture embrasse sensiblement la 
longueur totale du gateau. 

Pour des gateaux de dimension et poids classiques, ces bobinoirs a 
courses primaire et secondaire combinees sur un meme axe donnent entiere 
5 satisfaction. 

Or, afin d'anticiper les exigences en matiere d' augmentation du debit 
des filieres (exprime generalement en kg/jour), qui se traduisent 
naturellement par une augmentation de la dimension et du poids des gateaux, 
cette cinematique conditionnant le bobinage correct de I'enroulement (et 

10 surtout le debobinage optimal par la suite) n'est pas utilisable. 

En raison de ^augmentation du debit des filieres, on a ete amene a 
concevoir et developper des filieres comportant un nombre important de 
trous (typiquement plusieurs milliers). L'utilisation de ces filieres necessite de 
partager la filiere en plusieurs nappes de filaments et d'associer plusieurs 

15 nappes (au moins deux) sur un meme axe de broche d'un bobinoir, de maniere 
a realiser ainsi I'etirage et I'enroulement de plusieurs gateaux 
simultanement. 

La formation de plusieurs gateaux sur un meme axe de broclie a partir 
d'une pluralite de dispositifs d'encroisure a mouvements combines impose 
20 aux filaments issus d'une meme nappe reunis au sein d'un meme fil des 
contraintes qui limitent les possibilites d'enroulement des bobinoirs actuels. 

Ainsi, au titre des contraintes, on peut noter que l'utilisation d'un 
dispositif d'encroisure traditionnel (qui dispose d'un mouvement combine, a 
savoir a la fois une rotation a Vitesse elev^e et une translation lineaire a 
25 Vitesse plus lente) conduit a des variations sensibles au niveau du trajet du fil 
entre le point de sortie de filiere et le point d'application du fil sur le gateau, 
ces variations se traduisant au niveau des fils par des « inequilongueurs ». Du 
fait de ces differences de longueurs, il existe un risque de creation de boucles 
de fils nuisibles au deroulement, ces differences pouvant en outre etre 
30 prejudiciables au processus en amont du bobinoir. 

La presente Invention vise done a pallier ces inconvenients en 
proposant un dispositif d'enroulement ou bobinoir qui minimise les 
differences de longueurs et de tensions, et ce quelle que soit la capacite 
d'enroulement du bobinoir. 
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A cet effet, le bobinoir essentiellement constitue d'un chassis, ce 
chassis comportant au moins deux broches fixees a un barillet, lesdites 
broches etant d'une part, adaptees pour supporter au moins un gateau, et 
d' autre part, mobiles en rotation autour d'un premier axe sensiblement 
5 perpendiculaire au diametre du gateau, et au moins un dispositif de 
positionnement et de guidage adapte pour positionner et guider au moins un 
fil sur les broches en rotation, ledit barillet etant monte mobile en rotation 
par rapport au chassis selon un troisieme axe de rotation sensiblement 
parallele au premier axe, caracterise en ce que les broches sont montees 
10 mobiles lineairement suivant le premier axe de rotation ou en ce que le 
chassis coopere avec le barillet a I'aide d'un dispositif d'indexation 
permettant de controler la position dudit barillet par rappori: audit chassis. 

Grace a ces dispositions et notamment au decouplage des mouvements 
entre la course primaire du dispositif de positionnement et de guidage du fil 
15 et la course secondaire de la broche, il est possible d'obtenir des gateaux 
presentant une aptitude optimale a I'enroulement et au deroulement des fils 
de verre. 

Cette aptitude a I'enroulement et au deroulement des fils est optimale 
en controlant continQment la position et/ou la vitesse angulaire du barillet 
20 qui support:e les broches, ce controle pouvant s'effectuer indifferemment 
selon qu'il y a ou non decouplage entre les mouvements de la course primaire 
du dispositif de positionnement et de guidage du fil et les mouvements de la 
course secondaire de la broche. 

Dans des modes de realisation preferes de I'invention, on peut 
25 eventuellement avoir recours en outre a I'une et/ou a I'autre des dispositions 
suivantes : 

- le dispositif de positionnement et de guidage est essentiellement 
constitue par au moins une helice montee mobile en rotation autour 
du deuxieme axe, 

30 - le dispositif de positionnement et de guidage est essentiellement 

constitue par au moins une roue pourvue d'au moins une gorge, 
cette gorge etant adaptee pour positionner et guider au moins un 
fil, ladite roue etant mobile en rotation autour d'un deuxieme axe 
sensiblement parallele au premier axe. 
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. le dispositif de positionnement et de guidage est essentiellement 
constitue par au moins un curseur, ledit curseur etant adapte pour 
positionner et guider au moins un fil et se deplacer lineairement 
suivant un deuxieme axe sensiblement parallele au premier axe, 

- le dispositif d'indexation est adapte pour modifier continument la 
position angulaire du barillet par rapport au chassis, en fonction de 
la variation du diametre externe du gateau de maniere a controler 
en permanence le trajet du fil entre son point de sortie du dispositif 
de positionnement et de guidage et son point de contact en 
peripherie du gateau, 

- la broche est mue en rotation par IMntermediaire d'une chaine 
cinematique comportant un moteur integre dans ladite broche, 

- le bobinoir comporte un dispositif d'entrainement du fil ou tire-fil 
constitue essentiellement par aux moins deux galets motorises, le 
dispositif d'etirage etant fixe au chassis dudit bobinoir, 

- le bobinoir comporte un ejecteur droit adapte pour positionner les 
fils en extremite de la broche, 

- le bobinoir comporiie un dispositif d'escamotage des fils adapte pour 
saisir et deplacer les fils entre une premiere position dans laquelle 
les fils sont en prise avec le dispositif de positionnement et de 
guidage des fils et une deuxieme position dans laquelle les fils sont 
escamotes dudit dispositif de positionnement et de guidage, 

- la broche et son moteur d'entrainement sont solidaires d'un 
actionneur lineaire, ledit actionneur etant adapte pour assurer le 
mouvement de va et vient de ladite broche, 

- le bobinoir comporte un dispositif de controle et de commande 
permettant d'assurer notamment une regulation de Vitesse et/ou de 
position entre le mouvement de course primaire du dispositif de 
positionnement et de guidage et le mouvement de course 
secondaire de I'une au moins des broches. 

D'autres caracteristiques et avantages de invention apparaitront au 
cours de la description suivante d'une de ses formes de realisation, donnee a 
titre d'exemple non limitatif , en regard des dessins joints. 
Sur les dessins : 
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- Les figures 1a et lb sont respectivement des vues schematiques de 
face et de c6te d'un bobinoir selon I'invention, 

- La figure 2 est une vue de face du bobinoir en etat d'attente 

- Les figures 3a et 3b sont des vues de face du bobinoir dans un etat 
de relance, 

- La figure 4 est une vue de face du bobinoir dans un etat de 
bobinage. 

Selon un mode prefere de realisation d'un bobinoir 1 selon 
I'invention illustre en figures 1a et lb, celui-ci comporte un chassis 2 
metallique obtenu par une technique de mecano -soudage d'elements 
metalliques prealablement usines ou disponibles en standard dans le 
commerce. Ce chassis 2 comporte essentiellement une embase 3 sensiblement 
rectangulaire reposant sur des pieds judicieusement places de maniere a 
correspondre au gabarit ou a I'ecartement des fourches d'un transpalette ou 
d'un dispositif de manutention analogue afin de faciliter I'implantation de ce 
bobinoir dans une position de fibrage. 

Sur cette' embase est assemblee une structure fermee 4 en partie 
capotee qui est destinee a recevoir tous les composants necessaires au 
fonctionnement du bobinoir 1. A ce titre, et de maniere non limitative, cette 
structure fermee conformee en armoire est pourvue des dispositifs de 
controle et de commande necessaires aux diverses regulations des differents 
organes qui seront decrits plus loin dans la presente description, de reseaux, 
hydrauliques, electriques, d'air comprime, et d'autres fluides necessaires au 
fonctionnement desdits organes 

Sur la structure fermee 4 coopere un barillet 5 qui fait saillie 
lateralement. Ce barillet 5 est monte mobile en rotation autour d'un axe de 
rotation (appele troisieme axe de rotation) et est maintenu au sein d'une des 
parois de la structure fermee par I'intermediaire d'une pluralite d'organes de 
guidage (couronne a billes, glissiere a billes par exemple). On prevoit par 
ailleurs de motoriser ce barillet 5 afin qu'il puisse decrire et indexer une 
pluralite de positions angulaires par rapport au chassis 2, au cours du 
bobinage des gateaux. 

En effet ce barillet 5 constitue un ensemble support de broches. Sur les 
figures la et 1b, on remarque que le barillet 5 dispose de deux broches 6, 7, 
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selon des positions diametralement opposees (on pourrait concevoir un 
barillet comportant au moins trois, quatre broches, voire plus, suivant 
I'encombrement dont on dispose et les capacites de la filiere positionnee en 
amont). Au sein du bobinoir, le barillet 5 permet d'amener une broche 
5 prealablement dechargee et munie d'au moins une manchette vierge (au sens 
de I'invention, une manchette est un support en matiere plastique ou en 
carton qui est destinee a recevoir I'enroulement de fils ou le gateau) en 
position de bobinage et une autre broche disposant de ses manchettes pleines 
en position de dechargement par des rotations de 180* (si le barillet 
10 comporte deux broches, comme cela apparait au niveau des exemples). 

Grace a la motorisation du barillet 5 et a une regulation de sa position 
et/ou de sa Vitesse angulaires, par IMntermediaire par exemple d'un 
asservissement du nombre de tours du moto-reducteur charge d'entrainer le 
barillet, ce moto-reducteur etant en prise par exemple avec le barillet 5 au 
15 niveau de son arbre moteur par une liaison du type engrenage, il devient 
possible de positionner la broche active sensiblement au voisinage du fil et 
qu'elle recule ou s'ecarte de sa position angulaire d'origine durant le 
grossissement du gateau de maniere a conserver une geometrie controlee. 

Chacune des broches 6, 7 solidaires du barillet 5 constitue un ensemble 
20 tournant adapte pour bobiner le fil sur une manchette prealablement 
introduite sur le fourreau ou le nez de broche. Ce bobinage s'effectue selon 
un premier axe de rotation sensiblement parall^le a I'axe de rotation du 
barillet 5 par rappori: a la structure du bati 2. Outre un mouvement de 
rotation provoque par un moteur k rotor integre dans la broche autour ce 
25 premier axe, la broche est adaptee pour pouvoir realiser une course de va et 
vient parallelement au premier axe de rotation. Ce mouvement de va et vient 
est provoque par un actionneur motorise a mouvement lineaire (vis a billes 
par exemple) solidaire d'une part, du barillet ou du chassis et d'autre part, 
du corps de la broche. 
30 Sur les figures la et lb, il apparait un autre element qui est essentiel 

pour la realisation d'un gateau. II s'agit du dispositif 8 de positionnement et 
de guidage du fil sur la broche 6 ou 7. Dans cet exemple, il s'agit d'une 
helice. Cette helice est mue en rotation par un organe moteur, autour d'un 
arbre coaxial a un deuxieme axe sensiblement parallele a ceux precedemment 
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mentionnes. La Vitesse de rotation de I'organe d'entrainement de I'helice est 
regulee en fonction de la loi de construction du gateau, et on prevolt que ces 
dispositifs de controle et de commande soient integres au sein de la structure 
2 formant bati. 

5 Bien entendu, si I'on veut realiser plusieurs gateaux simultanement sur 

la meme broche 6 ou 7, on adaptera le nombre d'helices 8 en consequence, 
et I'arbre support d'helice comportera un train d'helices, dont le nombre sera 
egal au nombre de gateaux que I'on desire. 

Le mouvement de rotation de I'helice se traduit au niveau du fil par un 
10 mouvement d'oscillations ou de battements dont I'amplitude et la frequence 
sont reglables en fonction des valeurs du rapport de croisure souhaite. U 
frequence est determinee en fonction de la Vitesse de rotation et I'amplitude 
est fonction de la geometrie de I'helice. 

D'autres dispositifs non representes sur les figures peuvent etre 
15 envisages en substitution a I'helice. II peut s'agir d'une roue pourvue d'au 
moins une gorge, cette gorge etant adaptee pour positionner et guider au 
moins un fil, ladite roue etant mobile en rotation autour d'un deuxieme axe 
sensiblement parallele au premier axe. 

II peut s'agir egalement d'un curseur, ledit curseur etant adapte pour 
20 positionner et guider au moins un fil et se deplacer lineairement suivant un 
deuxieme axe sensiblement parallele au premier axe. 

Quel que soit le mode de realisation du dispositif 8 de positionnement 
et de guidage du fil, celui-ci realise un mouvement dit de course primaire et 
fonctionne en regulation de vitesse et eventuellement de position avec le va 
25 et vient de la broche 6 ou 7 qui constitue le mouvement dit de course 
secondaire. 

Selon un avantage de I'invention, les courses primaire et secondaire du 
bobinoir 1 sont decouplees. II est possible d'obtenir une large gamme de lois 
de construction et de rapports de croisure, permettant ainsi de fabriquer des 
30 gateaux de masse importante (entre 25 et 50 kg, voire plus), de construction 
tres precise, qui favorise le deroulement. 

Selon un autre mode de realisation de I'invention, il est possible 
d'obtenir des geometries particulieres en combinant de maniere simultanee 
et/ou successive les mouvements, decouples ou non, des courses primaire et 
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secondaire, avec un mouvement controle en position angulaire et/ou en 
Vitesse du bariUet qui supporte les broches. 

II est possible de realiser sur le bobinoir objet de I'invention, un gateau 
qui a ete obtenu a partir d'un unique mouvement de course secondaire pour 
5 la totalite de la duree de I'enroulement. 

D'autres sous-ensembles necessaires au fonctionnement du bobinoir 1 
sont integres au sein du chassis 2. Ainsi, au niveau de I'embase 3 du chassis 
Zest positionne un tire-fil 9. Un tire-fil 9 est un ensemble d'entrainement du 
fit qui est utilise lors de la relance, la relance etant une phase transitoire 
10 prealable a une phase de bobinage. A cette fin, le fil est etire par un train de 
galets motorises, a parois lisses ou a reliefs (les fils sont amenes a des 
conditions de fonctionnement compatibles avec la prise des fils dans le nez de 
broche lors du demarrage de la phase de bobinage). 

Le bobinoir comporte au moins un ejecteur rotatif 10 et au moins un 
15 ejecteur droit 11, ceux-ci font saillie lateralement par rapport a la structure 
fermee 2 et a I'aplomb du bariUet 5. 

L'ejecteur rotatif 10 ou le dispositif d'escamotage est constitue par un 
bras articule a I'une de ses extremites au niveau de la structure fermee du 
bati 2, son extremite libre est adaptee pour saisir et deplacer les fils entre 
20 une premiere position dans laquelle les fils sont en prise avec le dispositif de 
positionnement et de guidage du fil 8 (I'helice par exemple) et une deuxieme 
position dans laquelle les fils sont escamotes par rapport audit dispositif de 
positionnement et de guidage 8. Le mouvement angulaire de l'ejecteur rotatif 
10 est realise lors du changement de broche 6 ou 7 (pivotement de 180" du 
25 bariUet 5). 

L'ejecteur droit 11 est comme son nom I'indique un bras sensiblement 
rectiligne. Faisant saillie lateralement comme l'ejecteur rotatif 10 par 
rapport a une paroi laterale de la structure fermee du bati 2, il peut occuper 
deux positions : une position de repos dans laquelle il est en retrait du trajet 
30 du fil, et une position de travail dans laquelle il maintient le fil au-dessus du 
nez de broche 6 ou 7 lors de la relance. Cette position de travail est 
egalement occupee lors d'une operation de transfert (rotation du bariUet, et 
passage d'une broche avec des gateaux enroules, a une broche avec des 
manchettes vides). 
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Au voisinage du dispositif de positionnement et de guidage du fil 8 
(helice par exemple) est posltionne un organe de nettoyage (non visible sur 
les figures) dudit dispositif de positionnement par aspersion d'un fluide sous 
pression. 

5 Les figures 2, 3a, 3b, 4 illustrent les differents etats que peut occuper 

le bobinoir. 

En figure 2, le bobinoir 1 est en etat d'attente. Les fils descendent du 
fond de filiere et tombent verticalement dans un bac de rebuts. Ces fils 
echappent au bobinoir en passant au droit des broches 6 ou 7. 
10 En figures 3a et 3b, le bobinoir 1 est en etat de relance. Chacune des 

broches 6 ou 7 est pourvue de manchettes vierges (en general deux ou trois 
juxtaposees). L'operateur saisit les fils qui debouchent du fond de filiere et 
les dirlge vers le tire-fil 9. Les galets d'entrainement du tire-fil 9 agrippent 
les fils et etirent les fils jusqu'a amener ces derniers jusqu'a des conditions 
15 propices au demarrage (figure 3a) 

L'ejecteur droit 11 est en position de travail afin de permettre 
I'engagement des fils au sein de crochets ou similaires presents en extremite 
et en peripherie du nez de broche 6 ou 7. 

Le moteur de mise en rotation de la broche 6 ou 7 qui est pourvue des 
20 manchettes est demarre et le dispositif de controle et de commande des 
courses primaire et secondaire, et de la position du barillet, est initialise 
(realisation de la loi de construction). 

A ce stade, l'ejecteur droit 11 est remis en position de repos et les fils 
se positionnent directement sur les manchettes (se reporter en figure 3b) 
25 La figure 4 illustre I'etat de bobinage. U broche a atteint sa Vitesse 

initiate de bobinage. L'ejecteur droit 11 est en position rentree (etat de 
repos) et l'ejecteur rotatif 10 effectue un mouvement angulaire de maniere a 
amener les fils au contact du dispositif de positionnement et de guidage 8 des 
fils (helice par exemple) de maniere k ce qu'il puisse generer sa course 
30 primaire. 

Au fur et a mesure du bobinage (de I'accroissement de I'epaisseur de 
fils au niveau des gateaux), le barillet 5 effectue une correction angulaire par 
rotation et indexation de sa position angulaire autour de son axe de maniere a 
eloigner la broche « active » - celle ou s'effectue le bobinage du dispositif - 
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de la Peripherie du dispositif de positlonnement et de guidage du fil, de 
maniere a conserver une geometrie controlee. 

Le bobinage est actif, les mouvements de course primaire et course 
secondaire, ainsi que le controle de la position et/ou de la Vitesse angulaire 
du barillet, sent pilotes par le dispositif de controle et de commande afin de 
se conformer a la loi de construction. Ceci est rendu possible par I'utilisation 
d'une technologle numerique qui permet d'asservir en position et/en Vitesse 
I'ensemble des actionneurs. 
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REVENDICATIONS 

1. Bobinoir (1) essentfellement constitue d'un chassis (2), ce chassis 
comportant au moins deux broches (6, 7) fixees a un barillet (5), lesdites 

5 broches etant d'une part, adaptees pour supporter au moins un gateau, et 
d'autre part, mobiles en rotation autour d'un premier axe sensiblement 
perpendiculaire au diametre du gateau, et au moins un dispositif (8) de 
positionnement et de guidage adapte pour positionner et guider au moins un 
fil sur les broches (6, 7) en rotation, ledit barillet (5) etant monte mobile en 

10 rotation par rapport au chassis (2) selon un troisieme axe de rotation 
sensiblement parallele au premier axe, caracterise en ce que les broches (6, 
7) sont montees mobiles lineairement suivant le premier axe de rotation, ou 
en ce que le chassis (2) coopere avec le barillet (5) a I'aide d'un dispositif 
dMndexation permettant de controler la position dudit barillet (5) par rapport 

15 audit chassis (2). 2.Bobinoir (1) selon la revendication 1, caracterise en ce 
que le dispositif de positionnement et de guidage (8) est essentiellement 
constitue par au moins une helice montee mobile en rotation autour d'un 
deuxieme axe sensiblement parallele audit premier axe. 3. Bobinoir (1) selon 
la revendication 1 , caracterise en ce que le dispositif de positionnement et de 

20 guidage (8) est essentiellement constitue par au moins une roue pourvue d'au 
moins une gorge, cette gorge etant adaptee pour positionner et guider au 
moins un fil, ladite roue etant mobile en rotation autour d'un deuxieme axe 
sensiblement parallele au premier axe. 4.Bobinoir (1) selon la 
revendication 1, caracterise en ce que le dispositif de positionnement et de 

25 guidage (8) est essentiellement constitue par au moins un curseur, ledit 
curseur etant adapte pour positionner et guider au moins un fil et se deplacer 
lineairement suivant un deuxieme axe sensiblement parallele au premier axe. 

5. Bobinoir (1) selon la revendication 1, caracterise en ce que le 
dispositif dMndexation est adapte pour modifier continument la position 

30 angulaire du barillet (5) par rapport au chassis (2) en fonction de la variation 
du diametre externe du gateau de maniere a conserver constant le trajet du 
fil entre son point de sortie du dispositif de positionnement et de guidage (8) 
et son point de contact en peripherie du gateau. 
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6. Bobinoir (1) selon I'une des revendications 1 a 5, caracteilse en ce 
que la broche (6, 7) est mue en rotation par I'interm^diaire d'une chaTne 
cinematique comportant un moteur integre dans ladite broche. 

7. Bobinoir (1) selon I'une des revendications 1 a 6, caracterise en ce 
5 que le bobinoir (1) comporte un dispositif d'entrainement du fil ou tire-fil 

(9) constitue essentiellement par aux moins deux galets motorises, le 
dispositif d'etirage (9) etant fixe au chassis (2) dudit bobinoir (1). 

8. Bobinoir (1) selon I'une des revendications 1 a 7, caracterise en ce 
que le bobinoir (1) comporte un ejecteur droit (11) adapte pour 

10 positionner les fils en extremite de la broche (6, 7). 

9. Bobinoir (1) selon I'une des revendications 1 a 8, caracterise en ce 
que le bobinoir (1) comporte un dispositif d'escamotage (10) des fils 
adapte pour saisir et deplacer les fils entre une premiere position dans 
laquelle les fils sont en prise avec le dispositif de positionnement et de 

15 guidage (8) des fils et une deuxieme position dans laquelle les fils sont 
escamotes dudit dispositif de positionnement et de guidage (8). 

10. Bobinoir (1) selon I'une des revendications 1 a 9, caracterise en ce 
que la broche (6, 7) et son moteur d'entrainement sont solidaires d'un 
actionneur lineaire, ledit actionneur etant adapte pour assurer le 

20 mouvement de va et vient de ladite broche (6, 7). 

11. Bobinoir (1) selon I'une des revendications 1 a 10, caracterise en ce 
que le bobinoir (1) comport:e un dispositif de controle et de commande 
permettant d'assurer notamment une regulation de Vitesse et/ou de 
position entre le mouvement de course primaire du dispositif de 

25 positionnement et de guidage (8) et le mouvement de course secondaire 
de I'une au moins des broches (6, 7). 




Figure 2 




Figure 4 
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Al 


14-03-1978 


DE 


2627947 


Al 


13-01-1977 


DK 


287876 


A 


27-12-1976 


FI 


761857 


A ,B, 


27-12-1976 


FR 


2317384 


Al 


04-02-1977 


GB 


1554143 


A 


17-10-1979 


GB 


1554141 


A 


17-10-1979 


IT 


1079539 


B 


13-05-1985 


JP 


1107395 


C 


30-07-1982 


OP 


52005309 


A 


17-01-1977 


JP 


56052827 


B 


15-12-1981 


NL 


7607024 


A 


28-12-1976 


NO 


762216 


A ,B, 


28-12-1976 


SE 


437818 


B 


18-03-1985 


SE 


7607195 


A 


27-12-1976 



FoonulabB PCnviSA/210 (annexB families da brevets) (Janvbr 2004) 



